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(54) Title: RELEASABLE DOUBLE-SIDED ADHESIVE DEVICE 

(54) Titre: ADHES1F DOUBLE FACE DEMONTABLE 

(57) Abstract 

A device including at least 
one pulling member secured to a 
highly cohesive and resilient adhe- 
sive mass strip (1) of which the 
adhesive strength may be reduced 
by applying a pulling force thereto 
along the attachment plane. The 
pulling member is a non-adhesive 
sheet (2) extending away from said 
adhesive strip (1) and partially em- 
bedded in one end portion thereof. 

(57) Abreg* 

II est du type comprenant 
au moins un organe de traction 

sotidaire d'une bande de masse adhesive fortement cohdsive et 6lastique (1), dont le pouvoir adhisif est rtduit par enrage dans le plan du 
joint et il est caract6ris6 en ce que Torgane de traction est une bande non adhesive (2) situee dans le prolongement de la bande adh6sive 
(1) et noyee en partie dans une zone d'une extremite* de ladtte bande adhesive. 
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Adhesif double face demontable 



5 La presente invention concerne un dispositif adhesif double face 

susceptible d'etre enleve par etirage de 1'adhesif au moyen d'une languette. 
Domaine de 1 T invention 

L' invention propose une solution technique appartenant au 
domaine de la fixation temporaire ou non d'objets, entre eux ou sur un 

10 support, au moyen d'un element adhesif sur ses deux faces, ladite fixation 
etant reversible, c'est-a-dire qu'il est possible de separer les objets assembles 
sans les endommager, Ce domaine d' application est different de celui des 
colles qui est utilise, de preference, lorsqu'on souhaite obtenir un 
assemblage deftnitif et non reversible. 

15 Art anterieur 

Pour assembler definitivement des objets entre eux tout en 
conservant leur integrite, au lieu de vis, clous ou agrafes, on utilise de plus 
en plus des adhesifs. Lorsque Ton desire a la fois assembler des objets entre 
eux ou sur un support tout en se laissant la possibility de demonter 

20 {'assemblage quand celui-ci ne sera plus necessaire, les solutions techniques 
deviennent assez limitees ; on utilise generalement des pates adhesives qui 
permettent de fixer provisoiremem des affiches, ou des objets legers. 

On connait egalement des rubans adhesifs double face, 
symetriques ou asymetriques et dont le support peut etre un simple film ou 

2 5 une feuille d'un compose alveolaire. II existe egalement des films de masse 

adhesive etirable qui perdent leur pouvoir adhesif lorsqu'on les etire 
parallelement au plan de joint. 

Ces differentes solutions presentent cependant des inconvenients : 
les pates adhesives ne permettent que des fixations d'objets legers et resistent 

3 0 mal aux contraintes de cisaillement. Leur emploi est generalement limite a la 

fixation d'affiches ou de cartons informatifs ou decoratifs. Les adhesifs 
double face ont souvent un pouvoir adhesif limite, ou, inversement sont d'un 
demontage difficile si Tadhesif est puissant, necessitant souvent l'utilisation 
d'une lame coupante pour separer les objets, ces derniers restant ensuite 
3 5 recouverts d' adhesif . 
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Les rubans adhesifs etirables avec support sont connus 
essentiellement des documents FR-2 355 895, EP-563 272. Les films de 
masse adhesive etirable sont decrits par exemple dans les documents DE-3 
331 016 et EP-578 979. Ces films adhesifs double face necessitent des 
5 surfaces planes pour procurer un assemblage solide. 

Dans EP-578 979, il est preconise de prevoir a une extremite du 
ruban, une couche de protection opaque aux rayons ultraviolets pour eviter 
I' apparition de dechirures quand on tire sur le ruban en vue de la separation 
entre le support et l'objet qui y etait fixe. Suivant une autre caracteristique, 
10 l'extremite du ruban protegee contre les U.V. sert egalement de languette de 
traction. 

Differentes manieres de realiser la languette de prehension sont 
envisagees. On peut, soit recouvrir le ruban adhesif d'une pellicule de resine 
synthetique opaque aux U.V., soit rendre la masse adhesive du ruban inerte 

15 dans la zone de prehension par une impression opaque aux U.V., soit encore 
utiliser du papier. Dans tous les cas, la fabrication de tels rubans necessitent 
des operations specifiques pour rendre opaque la zone de prehension servant 
de languette de traction sauf lorsqu'on utilise du papier. Dans cette derniere 
version, et apres une fixation prolongee de l'objet sur son support, une 

20 traction un peu trop forte entraine la rupture du papier lorsque ce dernier 
depasse a une extremite du ruban adhesif. Lorsque la languette, quelle que 
soit sa structure, ne depasse pas du ruban adhesif, elle constitue alors une 
partie du ruban adhesif qui n'est plus, en consequence, utilisee en tant que 
surface adhesive, et qu'il est necessaire de maintenir accessible pour 

25 permettre la prehension. De toutes les fa^ons, lorsqu'on utilise ce type de 
ruban adhesif comme un simple double face, on obtient une fixation tres 
difficilement demontable ou separable. 
Objet de I 1 invention 

La presente invention a pour but de remedier aux inconvenients 

3 0 precites et de proposer un nouveau dispositif de fixation temporaire dans 
lequel la totalite du film adhesif etirable peut se trouver derriere T objet fixe. 

La presente invention a pour objet un dispositif adhesif sensible a 
la pression demontable, comprenant au moins un organe de traction solidaire 
d'une bande de masse adhesive fortement cohesive et elastique, dont le 

3 5 pouvoir adhesif est reduit par etirage dans le plan du joint caracterise en ce 
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que Torgane de traction est une bande non adhesive situee dans le 
prolongement de la bande adhesive et noyee en partie dans une zone d'une 
extremite de ladite bande adhesive. 

Un avantage de la presente invention reside dans le fait que 
5 l'organe de traction etant distinct de la bande adhesive tout en etant lie 
intimement a cette derniere, on peut utiliser toute la surface adhesive de 
ladite bande tout en laissant accessible l'organe de traction au moment de la 
separation de I'objet a fixer du support. 

Un autre avantage de la presente invention est que Torgane de 
10 traction qui est de preference un film mince peut presenter des longueurs 
adaptees aux objets a fixer et reduire ainsi la bande adhesive en fonction des 
applications, de maniere a diminuer le prix du dispositif de fixation. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, le dispositif de 
fixation est constitue par un empilage de bandes adhesives avec interposition 
15 de protecteurs pelables et munies chacune d'une languette de prehension et 
de traction. 

D'autres avantages et caracteristiques ressortiront mieux a la 
lecture de plusieurs modes de realisation de la presente invention, ainsi que 
des dessins annexes sur lesquels : 
2 0 - la figure 1 est une vue en perspective d'un dispositif de fixation 

selon un premier mode de realisation, 

- la figure 2 est une vue en elevation schematique d'un deuxieme 
mode de realisation du dispositif de fixation selon T invention, 

- la figure 3 est une representation schematique d'un objet fixe sur 

2 5 un support a Taide du dispositif represents sur les figures 1 ou 2, 

- la figure 4 est une representation schematique d'un empilage de 
dispositifs de fixation selon 1' invention. 

Description detaillee 

Selon T invention, le dispositif se compose de : 

3 0 a) un film de masse adhesive fortement cohesive qui a la propriete de 

reduire fortement son pouvoir adhesif lorsque Ton applique une traction 
parallelement au plan du joint ou plan de fixation sur un support, 
b) un film de matiere non adhesive, tres peu extensible, intimement lie au 
film de masse adhesive, et qui sert de moyen de prehension pour 
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provoquer Tetirage necessaire au decollement dudit film de masse 
adhesive, 

c) des moyens pour supprimer le pouvoir adhesif des parties de chacune des 
faces du film de masse adhesive en regard de la partie constituant la 

5 liaison interne entre le film non adhesif et le film de masse adhesive, 

d) eventuellement des protecteurs enlevables pour couvrir temporairement 
les faces du film adhesif. 

Le dispositif adhesif selon 1' invention (figure 1) comprend une 
bande 1 de masse adhesive curable fortement et au moins une languette de 

10 prehension et de traction 2, cohesive, non adhesive et tres peu extensible. La 
languette de prehension 2 est inseree, en partie, dans 1'epaisseur de la bande 
1 et a une extremite de cette derniere, sur une zone T de dimensions 
predeterminees de sorte qu'on obtient une liaison tres forte entre la bande 1 
et la languette 2, ce qui permet d'exercer, eventuellement, de fortes tractions 

15 sur la languette 2 sans craindre ni un dechirement ni une separation entre la 
bande l et la languette 2. 

La figure 2 represente, en profil, un mode de realisation prefere 
de V invention, tel qu'obtenu sous une forme pratique. En se referant a cette 
figure, la bande de masse adhesive 1 est intimement liee a la languette 2 qui 

2 0 est constitute par un film 2 par le moyen d'une partie 2* du film 2 qui est 

incluse dans la masse L Les parties 7 et 8 des deux faces 9 et 10 de la bande 
de masse adhesive 1 qui sont en regard de la partie 2' du film 2 sont rcndues 
non adhesives par le moyen d'un autre film, d'un enduit ou d'un vernis non 
adhesif 3 et 3'. Les faces 9, 10 de la bande de masse adhesive 1 sont 
25 chacune revetues d'un protecteur temporaire 4 et 4' que I'utilisateur retire au 
moment de 1'emploi. 

Le dispositif adhesif selon T invention trouve son application dans 
1' assemblage des objets entre eux ou sur un support et permet d'obtenir une 
fixation a la fois solide et demontable. Lors de la fixation, il est necessaire 

3 0 de laisser une partie de la bande 2 accessible afin de pouvoir la tirer et ainsi 

provoquer le decollement de la partie adhesive au moment ou Ton souhaite 
separer lassemblage. En choisissant un film 2 en matiere transparente, la 
partie qui doit obligatoirement rester accessible est pratiquement invisible. 

La figure 3 represente un exemple d'utilisation dans lequel on a 
3 5 fixe un objet 5 sur un mur 6 au moyen de la bande 1, le film 2 restant 
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5 



accessible alors que toute la bande de matiere adhesive se trouve derriere 
l'objet. 

Pour realiser un dispositif adhesif selon 1' invention, on utilise une 
masse adhesive sensible a la pression a cohesion elevee. La bande de masse 
5 adhesive convenant a cette realisation doit en effet posseder des 
caracteristiques telles que la force de rupture soit sensiblement superieure a 
la force de decollement. Parmi les masses adhesives convenant a cette 
application, on prefere des masses adhesives sensibles a la pression de type 
hot-melt extrudables, formulees a l'aide d'elastomeres de synthese de type 

10 tribloc et de resines tackifiantes. 

Parmi les elastomeres de synthese, on choisit de preference des 
elastomeres de type Sryrene-Isoprene-Styrene qui procurent une bonne 
elasticite et une bonne cohesion. Parmi les resines tackifiantes, on prefere 
des resines de colophane ou des resines aliphatiques ou aromatiques 

15 hydrogenees. Ces constituants sont, de facon habituelle, formules avec 
d'autres constituants eventuels tels que des plastifiants, des antioxydants, des 
agents protecteurs du rayonnement ultraviolet, des charges, des colorants, 
des agents odorants, des agents d'amertume... La bande de masse adhesive 
est obtenue par extrusion a chaud, sous une epaisseur comprise entre 0,5 et 

20 3 mm. 

La languette de traction ou film 2 est constitute d'une bande de 
matiere resistante, tres peu extensible et de faible epaisseur. Selon un mode 
prefere, on utilise un film de polyester qui presente des caracteristiques 
avantageuses pour realiser 1' invention : excellente resistance mecanique, non 

25 extensible, bonne adherence avec la masse adhesive, transparence. 
L'epaisseur d'un tel film est d'environ 6 a 50 fim, de preference 12 a 25 /xm. 
On peut egalement utiliser d'autres composants tels qu'un tissu fin ou un 
film en materiau de synthese renforce a l'aide d'une trame non extensible. 
De preference, on utilise un film du type MELINEX commercialise par ICI. 

3 0 La languette de traction doit etre intimement liee a la masse 

adhesive, cette liaison etant indispensable au bon fonctionnement du 
dispositif. De facon pratique, on cree cette liaison en complexant deux films 
de masse adhesive sur une partie du film servant de languette ou en integrant 
dans la masse adhesive, au moment de l'extrusion, une partie de la languette, 

3 5 et ainsi obtenir une liaison telle que representee sur la figure 1 . 
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Pour obtenir une bonne resistance de la liaison, la longueur de la 
partie T est d' environ 3 a 10 mm, de preference 4 a 5 mm. 

Par ailleurs, dans le but de faciliter le glissement au moment de la 
traction de la languette, il est preferable de rendre la zone de liaison non 
5 adherente sur les deux faces de la masse adhesive, comme represente par les 
reperes 3 et 3' sur la figure 2. Ces zones peuvent etre rendues non 
adherentes par tout moyen connu comme par exemple en deposant un film 
fin en materiau de synthese, un papier, un vernis acrylique, une couche de 
silicone ou encore un materiau pulverulent tel que du talc. Parmi les 
10 solutions techniques possibles, on prefere deposer un film tres fin en 
polyester ou enduire une couche de silicones photoreticulables par un 
precede de type flexographie. 

Enfm, pour proteger les faces adhesives de la bande de masse, on 
place sur chacune des faces 9, 10 un film protecteur enlevable 4, 4\ d'un 
15 type connu, tel que par exemple, un papier, un film en polyester, un film en 
polyethylene, tous ces protecteurs etant traites pour etre rendus anti- 
adherents sur au moins une face. Dans un exemple de realisation, on utilise 
un film polyester silicone sur une face, d'epaisseur 23 fim y commercialise 
par la societe SILICONATURE, sous la reference RP0023M81 A. 

2 0 Si Ton souhaite une presentation de ces dispositifs adhesifs sous 

forme d'une pile 11, on separe chaque element la, lb, lc, par un protecteur 
12 dont les deux faces sont traitees pour etre rendues anti-adherentes 
differemment. Chaque element ou dispositif adhesif peut ainsi etre retire de 
la pile en laissant le protecteur sur l'element suivant de la pile, tel que 

25 represente sur la figure 4. 

De fa?on pratique, les dispositifs sont presentes sous forme de 
pastilles carrees ou rectangulaires dont les dimensions peuvent etre 
differentes en fonction de Tutilisation envisagee. Ainsi pour des applications 
dans le domaine de la vie courante ou du bricolage, le dispositif pourra avoir 

30 une largeur d'environ 20 a 30 mm, une longueur adhesive d'environ 20 a 50 
mm et une languette de traction de longueur 30 a 50 mm. 

L* exemple de realisation suivant permet de mieux apprecier 
T invention. 

La masse adhesive est preparee au depart de 37,86 parts 

3 5 d'elastomere tribloc SIS (commercialise sous la marque VECTOR 421 ID 
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par la societe EXXON), 9,46 parts de plastifiant a base d'huile de paraffine 
(commercialise sous la reference CATENEX N956 par la societe SHELL), 
47,6 parts de resine de colophane (commercialise sous la reference 
DERTOLINE SP2 par la societe DRT), 1,52 parts d'antioxydants, 0,51 
5 parts d'agent anti-U.V., 2,27 parts d'oxyde de titane, 1,01 part d'un agent 
d'amertume et 0,05 part de colorant. 

Le melange est malaxe a chaud a une temperature d' environ 160 a 
180°C et extrude au moyen d'une buse plate de facon a obtenir deux rubans 
de 0,5 mm d'epaisseur et 30 mm de largeur. 

1 o Les deux rubans sont ensuite reunis en emprisonnant sur un cote 

une largeur de 5 mm d'un film polyester d'epaisseur 23 fim et de largeur 
totale 30 mm. On obtient a ce stade un ruban continu dont la section est 
representee par la figure 1. On depose ensuite une bande d'un film de 
polyester de 6 fim d'epaisseur sur le bord de chacune des faces du complexe, 
15 sur la zone de liaison masse-film. La largeur du film depose est de 6 mm et 
deborde legerement (environ 1 mm) au-dessus du film polyester. On place 
enfin sur chacune des faces de la masse un protecteur en film polyester 
silicone sur la face en regard de la masse adhesive. On obtient a ce stade une 
bande dont la section est representee a la figure 2. Cette bande est ensuite 

2 0 decoupee pour obtenir les dispositifs seion 1' invention dont la largeur est 

d'environ 20 mm et l'epaisseur est d'environ 1 mm. 

Selon les essais effectues, un tel element adhesif peut fixer un 
objet d'environ 1 kg sur une paroi verticale, les surfaces de J'objet et de la 
paroi devant etre planes et constitutes d'un materiau non-anti-adherent. 
25 Cet exemple est decrit pour illustrer 1' invention : il est possible de 

modifier par exemple la formulation de la masse adhesive, la nature du film, 
la languette, la nature des anti-adherents et des protecteurs sans sortir du 
cadre de 1' invention. 

Les dimensions des dispositifs peuvent etre egalement modifiees 

3 0 pour s'adapter a differents besoins, a condition toutefois de conserver une 

epaisseur suffisante de la bande de masse adhesive pour que la resistance a la 
rupture de ladite bande reste sensiblement superieure a la force necessaire au 
decollement sur tout type de support. 

Les dispositifs auto-adhesifs demontables tels que decrits ci-dessus 
3 5 trouvent leur application dans le domaine du bricolage, des travaux menagers 
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ou de Tindustrie, chaque fois qu'il est necessaire d'obtenir une fixation 
provisoire d'un objet sur un support et que Ton souhaite ne pas laisser de 
traces ni de perforations. Ainsi pour fixer un objet, comme par exemple un 
distributeur de papier, sur un mur on colle sur 1' objet un ou plusieurs 
5 dispositifs selon l'invention, apres avoir retire Tun des protecteurs 4, en 
prenant soin de positionner les languettes de traction de fa?on a ce qu'elles 
restent accessibles apres la fixation, puis on place l'ensemble sur le mur, 
apres avoir retire le second protecteur 4\ L'objet est alors fixe sans que la 
partie adhesive soit visible et seule la languette de traction en matiere 

10 transparente reste apparente. Si Ton souhaite retirer l'objet de son support, il 
suffit de tirer doucement sur la languette 2 qui reste accessible ; la presence 
des anti-adherents 3 et 3' permet a la zone de liaison de glisser et d'etirer la 
masse 1 qui se decolle en s'allongeant jusqu'a suppression totale de la 
fixation. Le caractere fortement cohesif de la masse est tel qu'il ne reste 

15 aucune trace d'adhesif ni sur Tobjet, ni sur le support. 
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RE VENDI CATIONS 



5 1. Dispositif adhesif sensible a la pression demontable, comprenant 

au moins un organe de traction solidaire d'une bande de masse adhesive 
fortement cohesive et elastique (1), dont le pouvoir adhesif est reduit par 
etirage dans le plan du joint caracterise en ce que T organe de traction est une 
bande non adhesive (2) situee dans le prolongement de la bande adhesive (1) 
10 et noyee en partie dans une zone d'une extremite de ladite bande adhesive. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que la bande 
adhesive est un film de polyester transparent. 

3. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que la zone 
de liaison de la bande adhesive avec la bande non adhesive est recouverte sur 

15 les deux faces libres d'un agent anti-adherent (3,3'). 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce que 1' agent 
anti-adherent est un film fin en polyester. 

5. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce que T agent 
anti-adherent est un vernis anti-adherent. 

2 0 6. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce que les faces adhesives de la bande sont recouvertes d'un 
film protecteur enlevable (4, 4'). 

7. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce qu'il est constitue par un empilage de bandes adhesives (la, 

2 5. lb, lc) separees par des protecteurs enlevables a pouvoir anti-adherent 
differencie et munies chacune d'un organe de traction. 

8. Utilisation d'un dispositif selon Tune des revendications 1 a 7, 
pour fixer temporairement un objet sur un support, le dispositif etant dans sa 
totalite derriere 1' objet. 
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